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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

® Sitee'^^"'^^^^'^^ ^"^^^ Bezugsteilen bestehender Sitzbezug und dessen Befestigung auf der Polsterauflage eines 

(g) Eine aus Schaumstoff oder dergleichen bestehende 
Polsterauflage (1) eines Fahrzeugsitzes weist oinen aus 
zwei Bezugsteilen (T und 2") bestehenden Sitzbezug (2) 
auf, Dabei sind die beiden Bezugsteile {T und 2'*) im Be- ' 
reich des Nahtbartes (3) miteinander und gleichzeitig 
auch auf der Polsterauflage (1) durch eine drese durchset- 
zende Nahnaht (4) festgenaht. 
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Beschreibung 

Die Erfindung beziehi sich auf einen aus wenigstens zwei 
Bezugsteilen besrehenden Sitzhezug der aus der 
DE 42 16 161 CI (Fig. 1) hervorgehenden Art. 5 

Aus Fig. 1 dieser Druckschrift isi es bekannU zwei Be- 
zugsteile des Silzbezugs eines Kraft fahrzeugsitzes zuerst 
iangs des Nahtbartes der Bezugsteile miteinander zu vema- 
hen, Sodann wird der Siizbezug auf eine Polsieraufiage auf- 
gelegt und schlieBlich durch eine separate, zweite Nahnaht lO 
auf der Polsieraufiage festgenaht, wobei diese von der Nah- 
naht durchsetzt wird. Nach Umschlagen eines der Bezugs- 
teile ist. auBenseitig eine Nahtfuge sichtbar. Zur Verbindung 
der Bezugsteile des Sitzbezugs und zu dessen Befestigung 
auf dem Polsterteil sind somit zwei, jeweils separat zu er- 15 
zeugende Nahnahte erforderlich. 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, die Bezugsteile eines 
Sitzbezugs der im Obcrbc griff des Patcntanspruchs 1 gc- 
nannten Art in moglichst rationeller und kostengunstiger 
Weise mit der Polsieraufiage zu verbinden. 20 

Zur Losung der Aufgabe sind die im Patentanspruch 1 
dargelegten Merkmale vorgesehen. 

Da die Bezugsteile eines Sitzbezugs gleichzeitig mit der 
sie verbindenden Nahnaht auch auf der Polsieraufiage fest- 
genahl werden, wird der Siizbezug nichl nur sehr kosien- 25 
gunstig auf der Polsterauflage befestigt, sondern hierdurch 
wird auch der Sitzkomfort durch nicht vorhandene, aus har- 
ten MaterialicD bestehende Draht* und Kunststofifeinlagen, 
Klipse, Schlaufenbander oder detgleichen weseritlich ver- 
bessert. Diese konnen dariiber hinaus speziell bei Kraftfahr- 30 
zeugsilzen im Fahrbelrieb durch die hierbei entslehenden 
Vibraiionsschwingungen auch unangeoehme Gerausche 
verursachen, wahrend diese bei der erfinduiigsgemaBen Be- 
festigung der Bezugsteile ausgeschlossen sind. 

ZweckmaBigerweise werden die bei den Bezugsteile eines 35 
Sitzbezugs auf der Oberseiie einer Polsieraufiage langs des 
Nahtbartes ubereinandergelegt und darautTiin bei Erzeugung 
der Nahnaht zusammengenaht und dabei gleichzeitig auch 
auf der Polsterauflage festgenaht, wobei diese von der Nah- 
nadel durchstochen wird, wahrend dabei an deren Unterseite 40 
der Unterfaden der Nahnaht an liegt. Nunmehr wird ledig- 
lich das oben liegende Bezugsteil zur Polsterauflage hin um- 
gewendel, wobei auBenseitig lediglich eine Nalinahi sicht- 
bar ist. Dabei kann zwischen der Polsterauflage und den Be- 
ziigsteilen auch eine aus Watte oder dergleichen bestehende 45 
Zwischenschicht vorhanden sein. Die Polsterauflage kann 
aus Schaumstoff oder dergleichen druckelastischem Mate- - 
rial bestehen (Merkmale der Paienianspruche 2 und 3). 

Damil der Unterfaden der die Polsterauflage durchsetzen- 
den Nahnaht nicht "durchgezogen*' wird, befindet sich an 50 
der Unterseite der Polsterauflage ein aufgeklebles, einge- 
schaumtes oder lose aufliegendes Nahtband, an dem der Un- 
terfaden der Nahnaht anliegl. Damil die die Nahnaht erzeu- 
gende Nahnadel nicht eine zu groBe Dicke an der Polsterauf- 
lage durchstechen muB, kann diese an ihrer Unterseite auch 55 
eine zuriickgesetzte, langs der Nahnaht verlaufende Aus- 
nehmung aufweisen, an deren Grunddas Nahtband vorgese- 
hen ist (Merkmale der Paten tanspriiche 4 bis 6). 

Nach einem nicht dargestellten Ausfuhrungsbeispiel kann 
auch ein einstuckiger Sitzbezug an mindestens einer Naht- 60 
stelle zusammengefaltet und im Bereich der Faltung bei 
Durchnahung des Sitzbezug gleichzeitig auch auf der Pol- 
sterauflage festgenaht werden. Nach der Vernahung werden 
die Bezugsteile schlieBlich entfaliei. ZweckmaBigerweise 
wird der Sitzbezug langs cincr vorgcschcncn Perforation zu- 65 
samniengefaltet (Merkmale der Patenlanspriiche 7 und 8). 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeich- 
nung dargestellt und wird im folgenden erlautert. Es zeigt 
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Fig. 1 die Befestigung zweier Bezugsteile eines Sitzbe- 
zugs auf einer Polsterauflage nach Erzeugung der Nahnaht 
im Schnitt, 

Fig. 2 einen Schnitt einer Polsterauflage mit umgewende- 
tem, obenliegendem Bezugsteil. 

Die in Fig. 1 dargestellte Polsieraufiage 1 besteht aus 
Schaumstoff oder dergleichen und befindet sich auf einein 
nicht naher dargestellten Kraftfahrzeugsitz. Dabei liegt auf 
der Oberseiie 1' der Polsterauflage 1 ein Sitzbezug 2 auf, der 
aus zwei Bezugsteilen 2' und 2" besteht. Diese werden zuerst 
langs eines Nahtbartes 3 ubereinandergelegt und daraufhin 
von oben unter Erzeugung einer die Bezugsteile 2 und T 
sowie gleichzeitig die Polsterauflage 1 durchselzenden Nali- 
naht 4 miteinander und auf der Polsterauflage 1 festgenaht. 
SchlieBlich wird der oben liegende Bezugsteil 2' in Pfeihich- 
tung a zum auBenliegenden Rand der Polsterauflage 1 hin 
umgewendet, wie Fig. 2 zeigt. Dabei ist auBenseitig ledig- 
lich cine Nahnaht sichtbar. Zwischen der Polsterauflage 1 
und dem Sitzbezug 2 kann auch eine nicht dargestellte, ela- 
slische Zwischenlage vorgesehen sein. 

Wie die Fig, 1 und 2 zeigen, weist die Polsterauflage 1 
eine von ihrer Unterseite 1" zunickgesetzte Ausnehmung 6 
auf, die langs der Nahnaht 4 verlauft. Dabei hat die Ausneh- 
mung 6 eine solche Hefe, daB die Hohe der Nahnaht 4 in ei- 
nem Bereich bis el wa 50 mm hegl. SchlieBlich isL auf dem 
Grund 6' der Ausnehmung 6 ein aus einer Kunststoff-Folie 
Oder dergleichen bestehendes Nahtband 7 durch Kleben 
oder dergleichen befesdgt, das bei Erzeugung der Nahnaht 4 
von der Nahnadel durchstochen wird, so daB der Unterfaden 
4' der Nahnaht 4 am Nahtband 7 anliegt. Aufgrund der 
Drue kelastizi tat der elasdschen Polsterauflage 1 wird in die- 
ser bei Erzeugung der Nahnaht 4 eine Druckspannung er- 
zeugl. Durch das aiu Grund 6' der Ausnehmung 6 vorgese- 
hene Nahtband 7 wird jedoch verhinderl, daB bei einer in der 
Polsterauflage 1 vorhandenen Druckspannung die Nahnaht 
4 in den unteren Randbereich der Polsterauflage 1 "hinein- 
gezogen" wird. 

Patentanspriiche 

1. Aus wenigstens zwei Bezugsteilen bestehender 
Sitzbezug und dessen Befestigung auf der Polsterauf- 
lage eines Sitzes, insbesondere eines Kraftfahrzeugsit- 
zes, wobei die Bezugsteile durch mindeste^is eine Nah- 
naht miteinander vemahl und auf der Polsterauflage 
festgenaht werden, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Bezugsteile (2' und 2") bei Erzeugung der sie verbin- 
denden Nahnaht (4) durch diese gleichzeitig auch auf 
der Polsterauflage (1) festgenaht werden. 

2. Verfahren zum Vemahen von Bezugsteilen eines 
Sitzbezugs, wobei die Bezugsteile langs dem Bereich 
des Nahtbartes ubereinanderliegen, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Bezugsteile zuerst auf einer AuBen- 
seite der Polsterauflage im Bereich des Nahtbartes 
ubereinandergelegt und daraufhin auf der Polsterauf- 
lage festgenaht werden, worauf das obenliegende Be- 
zugsteil zur Polsterauflage hin umgewendet wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net. daB die Bezugsteile unter Zwischenlage einer ela- 
stischen, bei spiels weise aus Watte bestehenden Zwi- 
schenschicht mit der Polsterauflage vernaht werden. 

4. Siizbezug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Unterfaden (4') der die Polsterauflage (1) 
durchselzenden Nahnaht (4) an einem langs dieser ver- 
laufcndcn, scincrscits mit der Unterseite der Polster- 
auflage in Verbindung stehenden Nahtband (7) an liegt. 

5. Sitzbezug nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Nahtband (7) an der Polsterauflage (1) lose 
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aufliegt Oder durch Aufkleben, Einschaumen oder der- 
glcichen festgelegt ist. 

6. Sitzbezug nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
net, daR die Polsterauflage (1 ) eine von ihrer Unierseite 
(1") zuruckgeseizte, langs der Nahnaht (4) verlaufende 5 
Ausnehmung (6) aufweist, an deren Grund (6') sich das 
Nahtband (7) befindet. 

7. Aus mindestens einem Bezugsteil bestehender Sitz- 
bezug und dessen Befesrigung auf der Polsterauflage 
eines Sitzes, insbesondere eines Kraftfahrzeugsitzes, lO 
wobei der Sitzbezug durch mindestens eine Nahnaht 
auf der Polsterauflage festgenaht wird, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Sitzbezug an wenigstens einer 
Nahtstelle zusammengefaltet uhd im Bereich der Fal- 
tung bei deren Durchnahung gleichzeitig auch auf der 15 
Polsterauflage festgenaht wird. 

8. Sitzbezug nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich- 
nct, daB der Sitzbezug langs cincr votgcschcncn Perfo- 
ration zusammengefaltet wird. 

20 
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